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Marx, Lothar 
Stuntzstrasse 16 
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MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 
(Regel 71.1 PCT) 



AKtenzeichen des AnmeJders oder Anwalts 
53 110X 



Int&mationaJes Aktenzaicnen 
PCT/EP00/08a28 



Absondadatunn 
(Tag/Mon6UJ3hr) 



03.12.2001 



wicHTxsE iwrrreiLUNG 



Internationales Anmeldedatum (T^g/Monat/Jshr) 
08/09/2000 



Anm elder 

INGENIEURGEMEINSCHAFT WSP et al. 



Prioiitatsdatum (Tag/Monai/Jahr) 
10/09/1999 



1. Oem Anmelder wird mitgeteilt. da0 ihm die mit der Imemationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten intemationalen vorliufigen Prnfungsbencht, 
gegebenenfalls mi't den dazugeharigen Anlagen, ubermittert, 

2. Eine Kopie des Berichts wird ^ gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen ^ dem Intemationalen 80ro zur 
weiterleitung an aJle ausgewahlten Amter Obenninelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewShlten Amts wird das Intematjonale Buro eine Ubersetzung de$ Berichts (jedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermlttein. 

4< ERINNERUNG 

Zum Elntritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgew^lten Amt innerhalb von 30 Monaten 
ab dem Pnontatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handiungen (Einreichung von 
Ubersetzungen und Entrichtung nationaler GebOhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (slehe auch die durch das 
Internationale Buro rm Formblatt PCT/IB/301 ubemiittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der Intemationalen Anmeldung zu ubermittein, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aJIer Aniagen zum intemationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten Es 
ist Aufgabe des Anmelders, soiche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtern 
direkt zuzuleiten. 



Weltere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernlssen der ausgewahlten Amter sind Band 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen PrQfung 
beauftragten Behdrde 

Europ^isches Patentamt 

0-80298 MOnchen 
TeJ. as 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax; +49 89 2399 - 44$$ 



Bevoflmdohtigiter Bedlensteter 
Eich, M 

Tel. +49 89 2399-7578 



Formblatt PCT/IPeA/41 6 (Jull 1992) 
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NR. 1128 S. 50/61 

VERTRAG UB DIE INTERNATIONALE ZuJI^MENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzelchen des Anmelde/s Oder Anwalts 
53 110 X 



Internationales Aktenzelchen 
PCT/E POO/08828 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Mltteliung Qberdle Obersendung des IntGrnationalen 
voriaufiflen PrOfungsbenchts (Formblatt PCT/IPEA/41S) 



Intematfonaies AnmB\;ie<Sai^tr^(Tag/^fo^a^Jahrl 
08/09/2000 



InternatlonaJe Palentkiasslfrkatlon (IPK) Oder nationaie KlasslfikaUon und IPK 
C22F1/05 



Prforftatsdatum (Tsg/Mor\ai/Tag) 
10/09/1999 



Anmeider 

INGENIEURGEMEINSCHAFT WSP et al. 



^ • ^'^^sf ''^t^^^atfonale voriauflge Prufungsbericht wurde von der mSt der internationalen vorlaufigen PrOfung beauftraoten 
Beh6rde ©rstellt und wird dem Anmelder gemaS Artikel 36 Qbermitielt. waunragten 

2. Dieser BERICHT unnfafit Insgesamt 6 Blatter eir^chneBllch dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um BfStter mit Beachreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geSndert wurden und dieeem Bericht zugrunde iiegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Bericmigungen (siehe Regel 70.18 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtllnien ^^^m PCT) 

Oiese Aniagen umfasaen insgesamt 6 Blatter. 



3, Dieser Bericht enthfill Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berlchts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Qutachtens uber Neuhelt. erfinderische Tallgkeit und gewerbliche Anwendbark it 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erflndung 

Begrundete Peststellung nach Artikel 35(2) hinsichtllch der Neuheit. der erfinderischen TAt[qkelt und der 
gewerbiichen Anwendbarkelt; Unterlagen und ErWftrungen zur StQtzung dieser Feststellung 
Bestimmte angefQhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 
Bestlmmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 



[l 


□ 


til 


□ 


IV 


□ 


V 


SI 


Vf 


□ 


VII 


□ 


Vllt 


□ 
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PrOfung beaufiragten Behorde: 

~ Rv" Eufopaiscnes Patentamt 
Wfl) O-a0Z9e Munchen 

TqJ. +49 69 2399 - 0 Tx: 52365$ epmu d 
Fax: +49 69 2399 - 446S 



Formblatt PCT/IP6 A/409 (DeckfalatQ (Januar 1994) 



Oalum der Fenlgdtellung dieses Berichls 
03.12.2001 



Bevdimachtigter Bediensteter 
Rink, E 

Tel. Nr. +49 89 2399 2919 
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PA SCHWABE PARTNER 



NR. 1128 S. 51/61 



internationaler vorlaufiger 
prOfungsbericht 



Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/08828 



I. Grundlage des Bericht8 



erne 



' ^nH^!T IT^^^T ^^^' intemationalen Anmeldung {Brsatzblatter, die dem Anmefdeamt auf 

Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgefegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts ais "urspruno/ich 
SrSunTs^^^ '^fc/;^ ^e/ge/^g/, v^eiisie keine Anden^ngen enthaiten (Regain 70, 



1-23 



ursprungliche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

^"^6 eingegangen am 



24/1 0/2001 mW Schreiben vom 24/1 0/2001 



Zeichnungen, Blatter; 

1/10-8/10,10/10 ursprungliche Fassung 

eingegangen am 



9/10 



24/1 0/2001 mit Schrelben vom 24/1 0/200 1 



2. Hmjchtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der BehCrde in der Sprache in der 

^Si^^T^t^^^^^ T''^^.'^ VerfOgung oder wurden rn dieser eingereicht sofern 
unter diesem Punkt nichtB anderes engegeben ist 

Die Bestandteile stenden der Behdrde in der Sprache: rur Verfflgurjg bzw. wurden in dieser Sprache 

eingereicht: dabel handelt es sich urn ■ m uiesar opracne 

° ReaerS'!?*b)r'' 2wecke der intemationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 



□ die Veroffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach- Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung. die fOr die Zwecke der intemationalen vorlaufigen PrQfung eingereicht 
ist (nach Regel S6.2 und/oder 55.3). ^ "yorwcni 



worden 



3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosaureseauenz ist die 
rntemationale voriauflge Prufung auf der Gmndlage des Sequenzprotokolls dun:hgeS?rt ^i^rdeTd^s" 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaJten fst. 

zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

bei der Behdrde nachtraglioh in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtragllch In computeriesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung. da(3 das nachtrSglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ober den 

Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht. wurde vorgelegt. 

Die Erttlarung, dafl die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 

Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. "mricnen 



F=bmiblatt PCT/IPEA/409 (Fewer l-VIII. eiait 1) (Juli 1998) 
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INTER NATtONALER VORLAUHGER 

PRUFUNGSBERICHT ^ Internationa les Aktenzelchen PCT/EPOO/08828 

4. Aufgmnd der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Beschreiburtg, Seiten: 

□ AnsprOche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne BenQcksichtigung (von einigen) der Anderungen erstel/t worden. da diese aus den 

angegebenen QrQnden nach Auffassung der Behorde uberden Offenbarungsgehalt in der ursorOnalich 
eingereiohten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Brsaub/atter, die solche Anderungen enthatten, Ist unter Punkt l hlmuwejsen;sie sind diesem Bericht 
Deizufugen), 

6. Etwatge zusatzHche Bemerkungen: 



V. BegrUndete FeststeNung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; UnterJagen und Erklarungen zur StQtzung dieser FeststeNung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-4,6,7.10,12,13,15 

Nein: Anspruche 5,8,9,11,14,16 

ErRnderische TStigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-3,7,12,13 

NeIn: Anspruche 4'6,8-1 1,14-16 

Gewerbllche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-16 

Nein; Anspruche 

2. Unteriagen und Erklaoingen 
siehe BeibJatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (FeWer I-Vlll. Blatt 2) (Ju« 1998) 
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INTERNATIONALER VORLAURGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP00/0882a 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT •/cruu/u«a<ia 



2u Punkt V 

Begrundete Feststeliung naeh Artikel 35(2) hinslehtlich der Neuhelt, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklirungen zur StOtzung dieser Feststeliung 

1 . Es wird auf das folgend© Dokument verwiesen: 
D1: WO-A-94/19124 

2. Aufgabe der Erfindung ist es, Verfahren zur Warmebehandlung von metallischen 
Pressbolzen oder Stangenabschnltten vordem Einbringen in die Strangpresse, sowie 
Vorrichtungen zur Durchfuhrung des Verfalirens zu schaffen. welche eine sehr schnelle 
und gleichzeitig in der TemperaturfQhrung seiir exakte Warmebehandlung aus 
Wledererwarmung und Kuhlung enn6gllchen (slehe Selte 7, letzter Absatz). 

3. a) Das Verfahren nach den AnsprQchen 1-4 und 6 und die Vorrlchtung nach den 
Anspruchen 7, 10, 12, 13 und 15 werden von kelnem der im Recherchenbericht 
genannten Druckschrlften vorbeschrieben. 

Die Anspruche 1-4. 6, 7, 10. 12. 13 und 15 erfullen daher die Erfordemisse des Artlkels 
33(2) PCT. 



Weiter konnte der Fachmann zur Losung der gestellten Aufgabe den im 
Recherchenbericht genannten Druckschrlften kelne Anregung entnehmen gemaB dem 
Verfahren nach den Anspruchen 1-3 und der Vorrichtung nach den AnsprQchen 7, 12 
und 13 zu verfahren. 

Die Anspruche 1-3. 7, 12 und 13 erfullen daher die Erfordemisse des Artlkels 33(3) 
PCT. 

b) Dokument D1 beschreibt ein Verfahren zur Warmebehandlung eines Pressbolzens. 
wobei unmittelbar im Anschluss an eine vorangegangene Schnellerwarmung eine 
SchroffabkQhIung mit einzelnen WasserspritzdOsen vorweggenommen wird, deren 
Achsen radial zur horizontalen Qutachse gerichtet sind und die einzelnen oder in 
Gruppen mit unterschledlichen DrOcken und/oder unterschiedlichen Einschaitzeiten 
betreibbar sind (siehe Selten 5-7). 

Deshalb ist das Verfahren nach Anspruch 5 nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 



Foifnwatt PCT/Bolblan/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 
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INTCRNATJONALER VORUuFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/08828 
PRUFUNGSBERiCHT - BEIBLATT /cruu/uoo^« 

c) Eine Vorrichtung, die alle konstruktrven Merkmale des Anspruches 8 aufweist, ist 
bereits aus Dokument D1 bekannt (siehe Seiten 5-7 und di© Figuren 1, 2 und 4)! 
Deshalb ist die Vorrichtung nach Anspruch 8 nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 

d) Die konstruktiven Merkmale der Anspruche 11. 14 und 16 (sofern diese Anspruche 
nach Anspruch 8 venweisen) sind auch aus DI bekannt (siehe Seiten 5-7 und Figuren 

1, 2 und 4). 

Die Vorrichtung nach den Anspruchen 1 1. 14 und 16 ist deshalb auch nIcht neu f Artikel 
33(2) PCT). 

e) Rekuperator-Brenner, bei denen der Rekuperator zur VerbrennungsluftvonA/armung 
jeweils individuell in jeden Brenner integriert Ist und die Brennerstrahlen mit hoher 
Geschwindigkeit aus der Brennerdiise austreten. wobei insbesondere zumindest einige 
Rekuperator-Brenner im Flox-Modus betrieben werden konnen, sind allgemein bekannt 
(siehe Seite 12, Absatze 2 und 3 der Beschreibung). 

Diese Brenner sind auch geeignet fur die Warmebehandlung eines gegossenen, 
homogenisierten metallischen Pressbolzens unmittelbar vor dem Eindringen in eine 
Pressvorrichtung. 

Deshalb ist der Gegenstand des Anspruches 9 nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 

0 Da in Anspruch 4 keine Abkuhlung angegeben worden ist, wird mit dem Verfahren 
nach diesem Anspmch die oben angegebene Aufgabe nicht gelost. 
Deshalb beruht der Gegenstand des Anspruches 4 nicht auf einer erfinderischen 
Tatigkelt (Artikel 33(3) PCT). 

g) Die Merkmale der Anspruche 6. 10 und 15 (sofern diese Anspruche nach Anspruch 
5. 8 bzw, 9 venrt/eisen) sind in diesem technischen Geblet allgemein ubiich und im 
iibrigen kann in den IVIerkmalen dieser Anspriiche. zur Losung der oben angegebenen 
Aufgabe, bei Kenntnis des Standes derTechnik nichts auBergewohnllches gesehen 
werden. 

Folglich liegen den Gegenstanden dieser AnsprQche keine erfinderische Tatigkelt 
zugrund© (Artikel 33(3) PCT). 



Form watt PCT/Belblatt/409 (BlBtt2) (EPA-April 1997) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/08828 
PRUFUNGSBERICHT- BEIBLATT 



FonnblattPCT/BelblaW409 (Btett 3) (EPA-April 1897) 



•v 5. MAR. 2002. 15:21 PA SCHWABE PARTNER NUi;i8y r^rjii/Jolc 



l3Rec'dPCT/PT0 0 8 MAR 2002 



PCT/EPOO/08828 / WO 01/20053 

IngMieurgemezDSchaft WSP, Prof Dr.-Ing. C. Kramer, Prof. 
Anwaltsajffte: 53 110 X 



Patentanspriiche 



L Verfahreu zur WaitDebehandlung eines gegossenen, homogenisierten und an^ 
schliefiend abgekQhlten metaUischen Pressbolzen^ oder, bei Verwcadung einer 
Wannschere, eines Stangenabschnitis, vorzugsweise ans einer Leichtmetallle- 
gierimg. unraittelbar vor dem Einbringen-in die Pressvorrichtung, 

a) bei dem der Pressbolzen/Stangenabschnitt (1) wiedererwaimt wird, 

b) der wieder erwarmte Pressbolzen/SrangenabscliQitt (1) aaschliefiend abgekuhlt 
und 

c) der Pressvorrichtung zugefQhrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass 

d) der Pressboizea/Stangenabschnitt (1), bezogea auf 200 mm Durchmesser. in 
maximal 20 Minuten auf die erforderlidi Temperamr wiedererwarmt wird, und 
dass 

e) der wieder erwarmte Pressbolzen/Srangeuabschxiitt (1) fur maximal 3 Minuteu 
einem passiven Temperaturausgleich unterworfen wird, 

f) der zu einer TemperaturgleichmaBigkeit. bezogen auf 200 mm Durchmesser. 
von weaiger als ± 10 K fiihrt, 

2. Verfahren zur Warmebehandluag eines gegossenen. homogenisierten und an- 
schliefiend abgekQhlten metaUischea Pressbolzens Oder, bei Verwendung einer 
Warmschere, eines Stangenabschnitts, vorzugsweise aus einer LeichtmetalUe- 
gienmg, unmittelbar vor dem Einbrmgen in die Pressvorrichmng, 

a) bei dem der Pressbolzen/Stangenabschnitt (1) wiedererwarmt wird, 

b) der wiedererwarmie Pressbolzen/Stangenabschnitt (1) anschliefiend abgekuhlt 
xrnd 

c) der Pressvorrichtung zugefQhrt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass 



d) der wiedererwarrate Press bolzen/Stangenabsohnin (1) einer' Schroffabkuhlung 
mit Wasserspritzdusen (25) derart unterworfea wird, dass sich, bezogea auf 200 
mm Durchmesser, innerhalb einer DOsenspritzdauer von maximal 30 Setainden 
auf der OberflSche des Pressbolzens/Scangenabschnitts (1) eine Temperatur 
eiasteUt, die mindestens 150 K unter der Presstemperamr liegt. und dass 

e) sich die gewgnschte Temperaturverteilimg im Pressbolzen/Stangenabschnicc (i) 
sowohl fiber dem Querschnitt ais auch in der L§nge nach Ablauf einer 
Teroperaturausgleichszeit einsteUt, die langer ist als die Dusenspritzdauer. 

3. Verfahren zur Wannebehaadlung eines Pressbolzens/Stangenabschnitts (1) nach 
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Pressbolzen 
/Siangenabschnitt (1) auf die fur die jeweiUge. Legiemng hdchste optimale 
Temperamr erwarmi wird und bei einer gegenflber dieser Temperatur aufgrund 
der Erfordemisse des Pressvorganges niedrigeren Presstemperamr im Anscliluss 
an die Erwarmung eine SchroffabkQhlung erfblgt. bei welchei der 
Pressbolzen/Stangenabschnitt (I) derart abgekSShlt wird, dass er nach aktiver 
Kuhlzeit und einer sich daran anschlieBenden Temperaturausgleicfaszeit die 
geforderte. niediigere Presstemperatur auiweist, insbesondere. wean bei der 
Abkuhlung von der hdchsten optimalen Ten^eramr fur die jeweilige Legierung 
auf die fur den Pressvorgang erforderliche niedrigere Presstemperatur ein 
sogenannter Temperaturtaper erzeugt wird. 

4. Verfahren zur Waimebehandlung eines Pressbolzens/Stangenabschnitts, dadurch 
gekennzeichnet, dass in einem ersten TeU (7) eine Erwarmung durch 
Gasbrennerflammen, welche die Oberflache beruhren. und in einem zweicen TeU 
(8) eine Erwinnung durch erzwungene Konvektiou mittels auf die Gutoberflache 
aufgeblasener HeiBgas-Duseusnrahlen erfolgen, und dass der in 
Guctransportrichtung betrachtet letzte Unterbereich (8b) der Erwarmung durch 
erzwungen Konveklion im wesentlichen dem Temperaturausgleich im Gut dient 
und mil HUT geringer Obertemperatur gegenuber der Endtemperamr betrieben 
•wird. 
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. 5. Verfehren 2ur Wannebehandlung ernes Pressbolzens/Siangenabschnitte, dadurch 
gekeanzeichnet. dass unmittelbar im AnscIUuss an dne vorangegangene 
ScbneUerwannung eine SchrofiiabkQhlung mit einzelnen Wasserspritzdiisen (25) 
vorweggenommen wird, deren Achsen radial zur borizontalea Guiachse 
gerichtet sind tind die einzeln oder in Gruppen mit unterschiedlichen DrQcken 
und/oder unterschiedlichen Einschaltzeiten betreibbar sind. 

6. Verfahren nach einem der Ansprucbe 1 bis 5, dadurch gekeanzeichnet, dass als 
Kuhlfluid demineralisiertes Wasser verwendet wird. 

7. Vorrichtung zur Wannebehandlung eines gegossenen. homogenisierten 
metaUischen Pressbolzens oder, bei Verwendung einer Waimschere. eine 
Stangenabschnittes, voraigsweise aus einer LeichtmetaUlegierung. unmittelbar 
vor dem Eindringen in die Pressvorrichtung, 

. a) . mit einer Erwaimuagsvorrichmng (7, 8) und 

b) mit einer AbkQhlungsvorrichtung. dadurch gekennzeichnet, dass 

c) die Erwarinungsvorrichtupg einen ersten Teil (7) mit Erwannung durch 
Gasbrennerflaroraen, welche die OberflSche bertihren, und einen zweiten Teil 
(8) mit Envirmung dutch erzwungene Konvektion mittels auf die GutoberflSche 
aufgeblasene Heifigas-Diisenstrahlen aufweist, 

d) wobei der in Guttransportrichtung betrachiet letzte Uaierbereich (8b) der 
Erwamnmg durch erzwungene Konvektion im Wesentlichen • dem 
Temperaturausgleich im Gut dient and mit mir geringer Temperacur uber der 

Endtemperatur betrieben wird. 

■\ 

8. Votrichtung zur Warmebehandlung eines gegossenen, homogenisierten 
metallischen Pressbolzens oder, bei Verwendung einer Wannschere, eines 
Stangenabschnittes, vorzugsweise aus einer LeichtmetaUlegierung, unmittelbar 
vor dem Eindringen in die Pressvorrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass 

a) die Abkuhlvorrichtung zur Schroff-Abkuhlung des wiedererwaimten 
Pressbolzens/Stangenabschnitrs (1) mit einzehien Wasserspritzdiisen (15) diem, 

b) deren Achsen radial zur hoiizontalen Gutadise gerichtet sind und 
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c) die einzelDen in Gruppen mit unterschiedUchen Driicken und/oder 
imterschiedlidieii Einschaltzeiten beireibbar sind. 



9. 



Voirichtung 2ur WSnnebehandlung eines gegossenen. homogenisierten 
metallischeo Pressbolzens oder. be! Verwendung einer Wannschere, eines. 
Stangenabschnirtes. voizugsweise aus einer Leichtmetamegierung, unirutteibar 
vor dem Eindringen in die Pressvorrichmng, dadurch gekennzeichnet, dass 
a) die verwendeten Brenner Rekuperator-Brenner sind, bei denen der Rekuperator 
zur Verbrennuugsluftvorwannung jeweils individueU in jeden Brenner integrien 
ist und 

die Bremierstrahlen mit hoher Gescbwindigkeit aus der Brennerdiise austreten. 
wobei insbesondere zumindest einige Rekuperator-Benner im Hox-Modus 
betrieben werden kdnaen. 

10. Voixichtung nach mindestens einan der Anspr&che 7 bis 9, dadurch 
gekeanzeichnet, dass die Dflsea der Rekupcratorbrenner (22) mit Mundstucken 
aus hoch hitzebestandigem WerkstofiTzur Querschnittsveranderung der Brenner- 
strahlen (24) ausgestattet sind, wobei insbesondere die Dilsen der 
Rekupcratorbrenner (22) die Richiung der Bremierstrahlen (24) verandern 
und/oder die Mundstucfce die Bremierstrahlen (24) jeweUs in mindestens zwei 
Einzelstrahlea aufteilen. 

11. Vorriditung nach mindestens einem der Aaspruche 7 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich der Pressbolzen oder Stangenabschnitt (i) wahrend des 
Kiihlvorganges in einer festen Position in der Schroff-AbkuhiVorrichtung 
befradet, die aus ringfdrmigen Anordnungen von Einzeldtisen (25) besteht, 
wobei insbesondere eine Dflsengruppe jeweils durch die Dtisen einer 
ringformigen Dtisenanordnung gebildet wird und/oder die Dusen je nach 
Orieniierung zur Maotelflache des Bolzens unterschiedUche Gr66en aufweisen. 

12. Vorrichtung nach mindestens einem der Auspriiche 7 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass der Bolzen wahrend des Kiihlvorganges von einer an den 
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Bolzenstimflachen aogreifenden, auf verschiedene Bolzeniangen einsteUbaren 
Klemmhalterung (34) gehalten ist. die insbesondere an der Bolzenimterseite 
Nasen (34c) zur zusatzUchen Sicherung des Boizens durch Formschluss 
aufweist. 

13. Voniclimng nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch eine Be- und 
Entladeposition fOr die Klemmvorriclituiig (34) vor der Kuhleioriclining. 

14. Vorrichmng nach einem der Anspruche 7 bis 13. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Kublzeit fiir die einzeloeii Dusengmppen unterschiedlich isi. wobei sich 
insbesondere an die Kflhlzeit- eine Zeiwpanne zum Temperaturausgleich 
anschliefii. 



15, Vorrichtung nach miadestens einetn der Anspruche 7 bis 14. dadurch 
gekennzeichnet, dass bei kurzen Bolzenfblgezeiten mindesieus zwei 
Abkiihlvorrichtungen parallel betrieben werden. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Diisen der Schroff-Abkiihlvomchtung aus einem Dmckspeicher mit dem 
Kuhlfhiid versorgt werden. 



